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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  
УЧЕБНОЙ  ПРАКТИКИ 

 
1. 1.Область применения программы. 

Рабочая программа учебной практики является частью программы 
подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС по 
специальности  СПО 

 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, 
гидроприводов и гидропневмоавтоматики (базовой подготовки) в части 
освоения в части освоения квалификации: 
техник и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД):  

- организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, 
технического обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических 
устройств, систем и приводов; 

- проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий; 
необходимых для формирования у обучающихся профессиональных 

(ПК) и общих (ОК) компетенций по специальности 15.02.03 Техническая 
эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и гидропневмоавтома-
тики 

 
 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 1 
Понимать сущность и социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2 
Организовывать собственную деятельность, выбирать 

типовые методы и способы выполнения профессиональных 
задач, оценивать их эффективность и качество. 

ОК 3 
Принимать решения в стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них ответственность. 

ОК 4 
Осуществлять поиск и использование информации, 

необходимой для эффективного выполнения профессиональных 
задач, профессионального и личностного развития. 

ОК 5 
Использовать информационно-коммуникационные 

технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 6 
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с 

коллегами, руководством, потребителями. 

ОК 7 
Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), результат выполнения заданий. 

ОК 8 
Самостоятельно определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 
планировать повышение квалификации. 

ОК 9 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности. 
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Код Наименование профессиональной компетенции 
ПМ.01 «Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний, 
технического обслуживания и ремонта гидравлических и 
пневматических устройств, систем и приводов» 

ПК 1.1. 
Организовывать и выполнить монтаж гидравлических и 

пневматических устройств и систем. 

ПК 1.2. 
 Осуществлять пуск и наладку гидравлических и 

пневматических приводов. 

ПК 1.3. 
 Организовывать и проводить испытания гидравлических и 

пневматических устройств и систем. 

ПК 1.5. 
 Организовывать и выполнять техническое обслуживание 

гидравлических и пневматических устройств и систем. 

ПК 1.6. 
 Организовать и выполнять ремонт гидравлических и 

пневматических систем 
ПМ.02«Проектирование гидравлических и пневматических 

приводов изделий». 

ПК 2.1. 
Участвовать в проектировании гидравлических и 

пневматических приводов по заданным условиям и 
разрабатывать принципиальные схемы. 

ПК 2.2. 
Использовать прикладные программы при оформлении 

конструкторской и технологической документации. 
Рабочая программа учебных практик может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании при переподготовке по 
профессии 18559 Слесарь-ремонтник. 
Опыт работы не требуется. 
1.2. Цели и задачи практики: формирование у обучающихся практических 
профессиональных умений, приобретение первоначального практического 
опыта в рамках профессиональных модулей ППССЗ по видам 
профессиональной деятельности с целью освоения ими общих (ОК) и 
профессиональных компетенций (ПК) по специальности. 
1.3. Требования к результатам освоения программы учебной практики. 

Результатом освоения рабочей программы учебных практик является 
сформированность у обучающихся практических профессиональных умений, 
приобретение первоначального практического опыта по основным  видам 
профессиональной деятельности. 

В результате прохождения учебных практик по ВПД обучающийся 
должен: 
в рамках освоения ПМ.01 Организация и выполнение монтажа, наладки, 
испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и 
пневматических устройств, систем и приводов 
иметь практический опыт: 

- организации и выполнения монтажа гидравлических и 
пневматических устройств и систем; 
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- осуществление пуска и наладки гидравлических и пневматических 
приводов; 

- организации и проведения испытаний гидравлических и пневматиче-
ских устройств и систем; 

- организации и выполнения технического обслуживания гидравличе-
ских и пневматических устройств и систем; 

- организации и выполнения ремонта гидравлических и пневматиче-
ских устройств и систем 
знать:  

- перечень технической документации на производство монтажа; 
- порядок подготовки оборудования к монтажу; 
- правила техники безопасности при проведении монтажных работ; 
- типовые методы и способы монтажа; 
- последовательность пуско-наладочных работ; 
- принцип работы и назначение устройств в конкретном месте; 
- виды, цели и способы проведения испытаний гидронасосов, гидроци-

линдров, гидромоторов, гидроаппаратуры; 
- правила техники безопасности  проведения испытаний; 
- виды технического состояния привода; 
- конструкцию и принцип работы приборов средств контроля техниче-

ского состояния привода и устройств; 
- классификацию отказов оборудования; 
- понятие, цель и виды технического обслуживания; 
- операции технического обслуживания; 
- параметры, подлежащие проверке при техническом обслуживании; 
- требования к техническому обслуживанию и неисправности насосов, 

моторов, цилиндров, 
 - гидроаппаратуры, вспомогательной аппаратуры, привода в целом; 
- порядок поиска неисправности; 
- особенности эксплуатации приводов, работающих в условиях 

высоких и низких температур, повышенной запыленности; 
- меры по снижению шума и вибрации; 
- содержание воздуха и воды в рабочих жидкостях; 
- правила техники безопасности при проведении технического обслу-

живания; 
- понятие надежности привода, показатели надежности; 
- технологическую последовательность разборки ремонта и сборки 

узлов и механизмов; 
- правила техники безопасности при проведении ремонтных работ; 
- виды износа, дефекты деталей гидравлических и пневматических 

машин, аппаратуры; 
- способы и методы устранения дефектов и восстановления изношен-

ных поверхностей и соединений; 
- правила выполнения ремонтных чертежей; 

- типовые технологические процессы восстановления деталей 
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уметь: 
- читать техническую документацию на производство монтажа; 
- читать принципиальные гидравлические и пневматические схемы; 
- готовить оборудование к монтажу; 
- осуществлять монтаж гидравлических и пневматических систем; 
- осуществлять наладку гидравлических и пневматических устройств; 
- проводить испытания; 
- обнаруживать неисправности и устранять их; 
- анализировать работу привода, находить связь между неисправностью 

и элементами привода; 
- проводить техническое обслуживание; 
- осуществлять контроль качества технического обслуживания; 
- производить ремонт гидравлических и пневматических силовых 

цилиндров, моторов, насосов, управляющей и направляющей аппаратуры, 
вспомогательных устройств; 

- производить разборку и сборку гидравлических и пневматических 
устройств и систем; 

- выполнять ремонтные чертежи; 
- разрабатывать технологические процессы изготовления и восстанов-

ления деталей; 
- составлять дефектную ведомость на ремонт. 

в рамках освоения ПМ.02 Проектирование гидравлических  и 
пневматических приводов изделий 
иметь практический опыт: 
проектирования гидравлических и пневматических приводов; 
пользования прикладными программами; 
уметь: 
проектировать гидравлические и пневматические системы и приводы по 
заданным условиям; 
проектировать системы управления; 
выполнять принципиальные гидравлические схемы согласно требований 
Государственных стандартов; 
описывать работу привода и системы управления по циклу; 
писать схемы потоков рабочего тела по элементам цикла работы привода; 
составлять функциональную циклограмму; 
выбирать гидродвигатели, гидромашины, гидроаппаратуру, кондиционеры 
рабочего тела и вспомогательные устройства с требуемыми техническими 
характеристиками; 
пользоваться Государственными стандартами при выборе стандартных 
изделий; 
использовать современные прикладные программы для выполнения 
принципиальных гидравлических схем; 
знать: 
 понятия гидравлического (пневматического) привода, гидравлической 
(пневматической) системы, объемной гидропередачи; 
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 структуру приводов и принцип действия; 
 классификацию приводов; 
 область применения приводов; 
 преимущества и недостатки; 
 рабочие жидкости гидроприводов, гидросистем и их свойства; 
 рабочие тела пневмоприводов, пневмосистем;  
 типовые схемные решения гидравлических и пневматических приводов; 
 виды систем управления; 
 элементы промышленной пневмоавтоматики, их назначение; 
 функции, выполняемые в логических системах управления; 
 типовые схемы автоматизации производственных процессов с использова-
нием гидропневмоавтоматики; 
условные обозначения элементов гидро- и пневмоприводов; 
 правила выполнения схем гидравлических и пневматических приводов; 
 правила оформления функциональной циклограммы; 
 
1.4. Количество часов на освоение программы учебной практики. 
 
Всего __396__  часа (11нед), в том числе: 
в рамках освоения ПМ.01 «Организация и выполнение монтажа, наладки, 
испытаний, технического обслуживания и ремонта гидравлических и 
пневматических устройств, систем и приводов»              252 часа (7недель); 
в    рамках освоения ПМ.02 «Проектирование гидравлических  и 
пневматических приводов изделий»                                  144часа (4 недели); 
                                                 
                                                 
Промежуточная аттестация в форме зачета 
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ег
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м
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ж
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по
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тр
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м

, о
бо
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ти

 р
аб
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ов
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ио
нн

о-
ко

м
пь

ю
те

рн
ы

х 
те

хн
ол

ог
ий

 п
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ев
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оо
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ни
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од
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а 

об
ор

уд
ов

ан
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нс

тр
ум

ен
то
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 п

ри
сп

ос
об

ле
ни

й 
и 

ра
сх

од
ны

х 
м

ат
ер

иа
ло

в 
к 

вы
по

лн
ен

ию
 м

он
та

ж
ны

х 
ра

бо
т,

 р
ас

ко
нс

ер
ва

ци
я 

ги
др

ав
ли

че
ск

ог
о 

и 
пн

ев
м

ат
ич

ес
ко

го
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

. 

6 
3 

   
 Т

ем
а 

1.
2 

. О
рг

ан
из

ац
ия

 м
он

та
ж

а 
и 

на
ла

дк
и 

ги
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е 
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и 
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м
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ж
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ов

ан
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ре
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ск
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до

ва
те

ль
но

ст
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 м
он

та
ж

а 
на

со
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и 

ги
др
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от
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ов
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ет
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та
ни
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и 
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еб

ов
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рг

ан
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ац
ия

  м
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та
ж
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ло
вы

х 
ци

ли
нд

ро
в,
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те

нд
ов

ое
 и

сп
ы

та
ни
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 о

пр
ед

ел
ен

ие
 п
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ам

ет
ро

в 
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пы
та

ни
я 
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их
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ос

ле
до

ва
те

ль
но

ст
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их
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ы
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ия
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рг
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ия
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м
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ж
у 
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ск
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до
чн

ы
м
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ам
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 м
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ж

е 
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оа
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ар
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ы
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по
м
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ат
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ар
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ы
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ид
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ив

од
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 о
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ак
ом
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ни

е 
с 

м
ет

од
ам

и 
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ро

йк
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ра
бо
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м
ет

ры
, п

ро
ве

де
ни

е 
ко

нт
ро

ль
ны

х 
ис

пы
та

ни
й.
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е 
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ан
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аб
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щ
ег
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ви
ях
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со
ки
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м
пе
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од

ы
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по
со

бы
 и
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со

бе
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ос
ти

 п
ус

ко
-н
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оч
ны

х 
и 
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та
те

ль
ны

х 
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ы

по
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ен
ие

 п
ро

ф
ил

ак
ти

че
ск
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 м

ер
оп

ри
ят

ий
 п

о 
сн

иж
ен

ию
 в
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ци
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а 
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де
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ан
ие

 
во
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 и

 в
оз
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ха

 в
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аб
оч

их
 ж
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ст
ях
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по
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 и
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 и
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по
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ие
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ет

ны
х 
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ер
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ий

 и
 в

ид
ов

 м
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та
ж

ны
х 

ра
бо

т 
пр

и 
м

он
та

ж
е 

ги
др

ав
ли

че
ск

их
 

на
со

со
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 м
от
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ов

 и
 с

ил
ов

ы
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ци
ли

нд
ро
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ие
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 у
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х 
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зв

од
ст

ве
нн

ы
х 
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бо

ра
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ри
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по
 о

пр
ед
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из
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о-
м

ех
ан

ич
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х 
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в 
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бо
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бо
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до

ва
ни

я 
ра

бо
та

ю
щ

ег
о 

в 
ус

ло
ви

ях
 п

ов
ы

ш
ен

но
й 

за
пы

ле
нн

ос
ти

, з
аг

аз
ов

ан
но

ст
и 

и 
хи

м
ич

ес
ки

 а
гр

ес
си

вн
ой

 с
ре

де
. 
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нк
а 
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че

ст
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 и
 э
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но

м
ич
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й 
эф

ф
ек

ти
вн
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ти
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аб

от
ы
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ук
ту

рн
ог

о 
по

др
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де
ле

ни
я 

по
 м
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ж
у 

ги
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ав
ли
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 и
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ич
ес
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ия
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хн
ик
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зо
па
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ос

ти
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бо

ты
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ру

кт
ур

но
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по

др
аз

де
ле

ни
я 
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я 
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из
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ии
 

пр
ои
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од
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ве
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ой
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м
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м
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ж
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В
и

ды
 р

аб
от

: 
- 

М
ет

од
ы

 и
 с

ис
те

м
а 

ор
га

ни
за

ци
и 

ре
м

он
тн

ы
х 

ра
бо

т,
 с

по
со

бы
 р

ем
он

та
 г

ид
ра

вл
ич

ес
ко

го
 и

 п
не

вм
ат

ич
ес

ко
го

 п
ри

во
да

 и
 в

ос
ст

ан
ов

ле
ни

я 
де

ф
ек

тн
ы

х 
де

та
ле

й.
 

- 
П

он
ят

ие
 о

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ом

 п
ро

це
сс

е.
 Т

ех
но

ло
ги

я 
 с

ле
са

рн
ой

 о
бр

аб
от

ки
 д

ет
ал

ей
. П

ор
яд

ок
 р

аз
ра

бо
тк

и 
те

хн
ол

ог
ич

ес
ко

го
 п

ро
це

сс
а 

сл
ес

ар
но

й 
об

ра
бо

тк
и.

 
- 

О
зн

ак
ом

ле
ни

е 
с 

ра
бо

че
й 

и 
те

хн
ич

ес
ко

й 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 п
о 

ре
м

он
ту

 г
ид

ра
вл

ич
ес

ки
х 

и 
пн

ев
м

ат
ич

ес
ки

х 
си

ст
ем

 и
 у

ст
ро

йс
тв

.  
- 

О
пр

ед
ел

ен
ие

 с
ис

те
м

 о
рг

ан
из

ац
ии

 р
ем

он
тн

ы
х 

ра
бо

т,
 о

пр
ед

ел
ен

ие
 о

бъ
ем

а 
ра

бо
т,

 п
од

го
то

вк
и 

н 
пл

ан
ир

ов
ан

ие
 р

ем
он

тн
ы

х 
ра

бо
т.

 
- 

О
сн

ов
ны

е 
ти

пы
 и

 с
ос

та
в 

ре
м

он
тн

ы
х 

м
ас

те
рс

ки
х,

 р
ас

ст
ан

ов
ка

 о
бо

ру
до

ва
ни

я 
в 

со
от

ве
тс

тв
ии

 с
 т

ех
ни

ко
й 

бе
зо

па
сн

ос
ти
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вл
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 т
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 т
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 т
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В
и

ды
 р

аб
от
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- 

ре
гу

ли
ро

ва
ни

е 
ск

ор
ос

ти
, с

ин
хр

он
из

ац
ия

, с
та

би
ли

за
ци

я 
си

ло
во

го
 о

рг
ан

а 
ги

др
оп

ри
во

да
 с

 п
ри

м
ен

ен
ие
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 д

ро
сс

ел
ей

, о
бр

ат
ны

х 
кл

ап
ан

ов
, 

ре
гу
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то
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 п

от
ок
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 д
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сс
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ел
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ел
ей
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бо

рк
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еб

но
-л
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ор
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те

нд
е;

 
- 

м
аш

ин
но
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ол
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ви
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ен
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ци
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хо
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению 

Реализация программы учебной практики предполагает наличие  учебного 
кабинета монтажа, наладки, технического обслуживания и ремонта 
гидравлических и пневматических устройств и систем; лаборатории гидравлики, 
элементов гидравлических и пневматических приводов монтажа, наладки, 
испытания, диагностики гидравлических и пневматических устройств и 
приводов, лаборатории - информационных технологий, слесарной, 
механообрабатывающей мастерской. 

Оборудования учебного кабинета монтажа, наладки, технического 
обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств и систем: 
комплекты учебно-методической документации: наглядные пособия по 
технологии технического обслуживания приводов и устройств; промышленные 
образцы аксильно-поршневого насоса, радиально-поршневого гидромотора, 
распределителей, предохранительного клапана, гидроцилиндра, фильтров, 
набор инструментов для сборки, разборки, набор плакатов. 

Оборудование лаборатории гидравлики, элементов гидравлических и 
пневматических приводов монтажа, наладки, испытания, диагностики 
гидравлических и пневматических устройств и приводов: Двухсторонний 
учебно-лабораторный стенд (в комплекте); гидравлические и пневматические  
элементы: блоки гидрораспределителей, блоки напорных клапанов, блок 3-х 
линейного редукционного клапана стыковой, дроссель с обратным клапаном, 
комплект коллекторов, манометры; насосный агрегат, гидроцилиндр, 
гидромотор, пневмоцилиндры, пневмодроссели с обратными клапанами, 
пневмораспределители, арматура для подсоединения элементов и гибкие 
шланги. 
Оборудование слесарной мастерской: Сверлильные станки настольные, 
фрезерный настольный станок, сверлильный станок с тисками «Корвент-42» , 
станок точильный 382Б, настольный точильный станок, тисы, перфоратор П-710 
ЭР, дрель ударная ДУ-1100, уголшлифмашина 230-2,2GА 9020, ножовка по 
металлу, набор метчиков и плашек. 
Оборудование механообрабатывающей мастерской: Сверлильный станок 2125, 
сверлильный станок с тисками «Корвент-45», фрезерный станок, токарный 
станок 1А-616, станок круглопилочный, заточной станок, набор метчиков и 
плашек.  

Оборудование лаборатории - информационных технологий: Рабочая 
станция Acer Veriton M4610G/Intel Core i5; монитор 19" Acer-VI93WGObmd 
1440x900; проектор Acer Х1110 1x0.65; планшет 6 Wacom Bamboo 
Pen.Russian/P; экран 200*210 sm Braum Photo Technik-Professional настенный; 
Программное обеспечение: Microsoft Win7Pro x64 SP1, Система Гарант, Office 
Pro Plus 2016 RUS OLP NL Acdmc, CorelDraw Graphics Suite 2017 Edu Lic, 
Компас-3DLT. 
3.2. Информационное обеспечение учебной практики 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы 
а) основная литература: 
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№ п/п Источник 
1 Ивановский, Ю.К. Основы теории гидропривода [Электронный ресурс] / 

Ю.К. Ивановский, К.П. Моргунов. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : 
Лань, 2018. — 200 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/102590. 

2  Рачков, М. Ю. Пневматические системы автоматики : учебное пособие для 
среднего профессионального образования / М. Ю. Рачков. — 3-е изд., 
перераб. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 264 с. — 
(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-09114-4. — Текст : 
электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://www.biblio-
online.ru/bcode/431425.  

3. Шиловский, В.Н. Сервисное обслуживание и ремонт машин и 
оборудования [Электронный ресурс] : учебное пособие / В.Н. Шиловский, 
А.В. Питухин, В.М. Костюкевич. — Электрон. дан. — Санкт-Петербург : 
Лань, 2019. — 240 с. — Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/111896. 

4 Земсков, Ю.П. Организация и технология испытаний [Электронный ресурс] 
: учебное пособие / Ю.П. Земсков, Л.И. Назина. — Электрон. дан. — Санкт-
Петербург : Лань, 2018. — 220 с. — Режим доступа: 
https://e.lanbook.com/book/107930 

5 Карнаух Н.Н. Охрана труда [Текст] : учебник для СПО / Н.Н.Карнаух. —  
Москва : Юрайт, 2019. — 380 с. (Серия : Профессиональное образование). 
ISBN 978-5-534-02527-9 

6  Мирошин, Д. Г. Слесарное дело : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2019. — 334 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-11661-8. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://www.biblio-online.ru/bcode/445856 

в) дополнительная литература: 
№ 
п/п 

Источник 

7 Рахимянов, Х. М. Технология машиностроения: сборка и монтаж : учебное 
пособие для среднего профессионального образования / Х. М. Рахимянов, Б. 
А. Красильников, Э. З. Мартынов. — 2-е изд. — Москва : Издательство 
Юрайт, 2019. — 241 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-
534-04387-7. — Текст: электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://www.biblio-online.ru/bcode/438640  

8  Чмиль, В.П. Гидропневмоавтоматика транспортно-технологических машин 
[Электронный ресурс] : учебное пособие / В.П. Чмиль. — Электрон. дан. — 
Санкт-Петербург : Лань, 2018. — 272 с. — Режим доступа: 
https://e.lanbook.com/book/102245. 

9 Рогов, В. А. Технология машиностроения : учебник для среднего 
профессионального образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. — 
Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 351 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-10932-0. — Текст : электронный // ЭБС 
Юрайт [сайт]. — URL: https://www.biblio-online.ru/bcode/432450 

10 Куприянов, Д. В. Информационное обеспечение профессиональной 
деятельности : учебник и практикум для среднего профессионального 
образования / Д. В. Куприянов. — Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 
255 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534- 
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00973-6. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — 
URL: https://www.biblio-online.ru/bcode/434578 

 
в) периодические издания: 
№ 
п/п 

Источник 

12 Естественные и технические науки: науч. журнал  /гл. ред. А.Я.Хавкин. 
– Москва :  ООО "Издательство "Спутник+", 2002 — .— Выходит 12 
раз в год. ISBN печатной версии 1684 – 2626.  
№1-12(2015 – 2019) 

 
г) информационные электронно-образовательные ресурсы: 
№ 
п/п 

Источник 

1 Электронная библиотечная система «БиблиоТех. Издательство КДУ»    
https://mgri-rggru.bibliotech.ru 

2 Электронно-библиотечная система «Издательство Лань»/ колл. 
Инженерно-технические науки (ТюмГУ)  
www.e.lanbook.com   

3 Электронно-библиотечная система «elibrary» / Правообладатель: 
Общество с ограниченной ответственностью «РУНЭБ» (RU) 
 https://elibrary.ru 

4 Электронно-библиотечная система «ЭБС ЮРАЙТ» / www.biblio-
online.ru 

5 Информационно-правовое  обеспечение « Гарант»           

 (Локальная  информационно-правовая система) 

 
 
3.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-
педагогических) кадров, осуществляющих руководство практикой:  

- наличие высшего образования, соответствующего профилю 
профессионального модулей. 

 - опыт деятельности в организациях соответствующей 
профессиональной сферы, либо прохождение стажировки в профильных 
организациях не реже 1 раза в 3 года. 

Руководство практикой должны осуществлять преподаватели 
профессиональных модулей.  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов прохождения учебной практики 
осуществляется руководителями в процессе выполнения обучающимися 
заданий в соответствии с программой учебной практики.  

По результатам практики обучающимся составляется отчет о 
прохождении учебной практики.  

Контроль и оценка результатов прохождения практики  осуществляется 
преподавателем в процессе выполнения работ обучающимися и при 
окончании практики принятие зачета. 
Результаты обучения 
(приобретение практического опыта, 
освоенные умения)  

Формы и методы контроля и оценки 
результатов обучения 

ПМ.01 «Организация и выполнение монтажа, наладки, испытаний,  
технического обслуживания и ремонта  

гидравлических и пневматических устройств, систем и приводов» 

Приобретённый практический 
опыт:  
- организации и выполнения монтажа 
гидравлических и пневматических 
устройств и систем; 
- осуществление пуска и наладки гид-
равлических и пневматических приво-
дов; 
- организации и проведения испыта-
ний гидравлических и пневматических 
устройств и систем; 
- организации и выполнения техниче-
ского обслуживания гидравлических и 
пневматических устройств и систем; 
- организации и выполнения ремонта 
гидравлических и пневматических 
устройств и систем 

Наблюдение и экспертная оценка 
выполнения заданий. 
Экспертное наблюдение и оценка 
оформления отчета по практике. Зачет. 
 

 

Освоенные умения: 
- читать техническую документацию 
на производство монтажа; 
- читать принципиальные гидравличе-
ские и пневматические схемы; 
- готовить оборудование к монтажу; 
- осуществлять монтаж гидравличе-
ских и пневматических систем; 
- осуществлять наладку гидравличе-
ских и пневматических устройств; 
- проводить испытания; 
- обнаруживать неисправности и уст-
ранять их; 
- анализировать работу привода, 
находить связь между 

Наблюдение и экспертная оценка 
выполнения заданий. 
Экспертное наблюдение и оценка 
оформления отчета по практике. Зачет. 
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неисправностью и элементами 
привода; 
- проводить техническое 
обслуживание; 
- осуществлять контроль качества 
технического обслуживания; 
- производить ремонт гидравлических 
и пневматических силовых 
цилиндров, моторов, насосов, 
управляющей и направляющей 
аппаратуры, вспомогательных 
устройств; 
- производить разборку и сборку 
гидравлических и пневматических 
устройств и систем; 
- выполнять ремонтные чертежи; 
- разрабатывать технологические 
процессы изготовления и 
восстановления деталей; 
- составлять дефектную ведомость на 
ремонт. 

ПМ.02 «Проектирование гидравлических и пневматических приводов изделий». 

Освоенный практический опыт: 
-проектирования гидравлических и 
пневматических приводов; 
-пользования прикладными 
программами; 
Освоенные умения: 
-проектировать гидравлические и 
пневматические системы и приводы 
по заданным условиям; 
- проектировать системы управления; 
-описывать работу привода и системы 
управления по циклу; 
-составлять функциональную 
циклограмму; 
-выбирать гидродвигатели, 
гидромашины, гидроаппаратуру, 
кондиционеры рабочего тела и 
вспомогательные устройства с 
требуемыми техническими 
характеристиками; 
-пользоваться Государственными 
стандартами при выборе стандартных 
изделий; 
-выполнять принципиальные 
гидравлические схемы согласно 
требований Государственных 

Наблюдение и экспертная оценка 
выполнения заданий. 
Экспертное наблюдение и оценка 
оформления отчета по практике. Зачет. 
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ЭКСПЕРТНОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ

по итогzlNI анаJIиза рабочей rтрогрrlп{мы уrебньтх прЕжтик профессионЕIльньIх модулей ПМ 01.

Организация и вьшолноние MoHTEDKa, Еztладки, испьrганий, техниtIеского обслуживания и ремонта
гидравлических и IIневматических устройств, систем и приводов, IIМ 02. Проектирование

гидравлических и пЕевматических приводов издеlпй, разработанньгх на основе Федера_пьного

государственного образовательЕого стандарта (далее  ФГОС) по специальности среднего профес

сионального образованиrI (дапее  СПО) 15.02.03 ТехrшческilI экспJryатациrI гид)авлических
мaшин, гид)оприводов и гLцропIIевмоЕIвтоматики (базовьй и)овеIIь подготовки), утвержденного
Приказом Министерства образованиJI и науки Российской Федерации от 18 апреля 2014 Ns 345.

Разработ.rrаками рабочей програл,гмы явJuIются преподаватели профессионаIьньпс модулей и
дисциплин СтарооскоJьского филшала федерального государственного бюджетного образователь
ного уч)еждения высшего образоваrrия <Российский государственньй геологорtLзведочный

университет имени Серго Орджоникидзе> Кравец Татьяна Васильевна, Титов Евгений Иосифович.
рабочая програп{ма имеет четкую структуру, koTopiut включает разделы:
 пасIIорт прогрЕlп{мы уlебной практики, где представлены цели и задачи уrебньтх практик,

требования к результатаIu проведения практик при изучении профессионЕtльньD( модулей;
 структура и содержание практики, где предст€tвлены объем и виды уrебной работы

прiжтик профессионttльньD( модулей: ПМ0 1,ПМ02.
 наименоваIIи,I видов практик и видов работ, соответствующие содержаIIию модулей и их

знаIммости для формиров,ания знаний, рtений, профессиональньD( (IIК) компетенций;
 условиrI реаJIизации програI\dм уrебньтх прЕжтик, предстtlвJulющие требования к

, минимальЕому материальIIотехническому обеспечению. В программе практик представлеIrы
требования к кватrификации инженерньD( кадров, осуществJIяющих руководство практикой;

 коЕтроJIь и оценка результатов прохождения учебной практики, где представле}Iы формы и
методы контроJIя и оцеЕки резуJIьтатов уrебной практики.

содержание тем и в целом содержание учебньж практик соответствует требованиям к
).мени,Iм, навыкаNI согласно ппссз по указаЕной специальности на осIIове Фгос спо.

ФормЫ и методЫ контроJIя, оценки результатов обуrения позвоJUIют проверять у
обуlающихся л)овень приобретеЕньIх умений и IIЕtвыков.

Список уrебньж изданий содержит достаточное коJIичество истоtIIlиков позволяюп{их в
полном объеме освоить содержаЕие 1^rебньгх щ)Ежтик.

Рабочая процраNIма 1^rебпьпс практик может бьrгь рекомендоваIIа дJIя применеЕия в уrебном
процессе пО специальностИ 15.02.03 Техническая экспJryатациlI гидрЕlвлических мЕlшин,
гид)оприводов и гидропIIевмоавтоматики.

Эксперт:

,Щиректор по производству

ооо (ТЕХНоМАШ) А.В.,.Щьяков
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ЭКСПЕРТНОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ

по итогам анzlлиза рабочей прогрaммы уrебных практик профессионаJIьньD( модулей пм 01,

Оргаrrизация и выпоJIнеЕие монта)ка, наlrадки, испытаний, техIlического обслryживulния и ремонта

гид)€lвлических и пневматических устройств, систем и приводов, IIм 02, Проектирование

гид)авJIических и пневматических цриводов изделий, разработанньur на основе Федерального

государственного образовательного стшцарта (далее  Фгос) по специальIIости среднего профес

сионапьного образованиJI (да.пее  спо) 15.02.03 Техническzш экспJryатация гидрzшJIических

машIин, гид)оприводов и гидропневмоавтоматики (базовьй уровень подготовки), угвержденIIого

Приказом Министерства образованиlI и науки Российской Федерации от 18 аrrреля 2014 }ф з45.

Разработ.шлкапrи рабочей програuмы явJIяются преподtlватеJIи профессион€IJIьньD( модулей и

дисципJIин Старооскольского филиала федераrrьного государственного бюджетного образователь

ного rIреждения высшего образования кРоссийскиЙ государственньй геологоразведочный

университеt имени Серго Орджоникидзе> Кравец Татьяна Васильевна Титов Евгений Иосифович.

РабочаЯ програIчrма имееТ четкуЮ структурУ, котор€Ul вкJIючает ршдеJIы:

 паспорт процраIuмы уIебной практики, где цредставлены цеJIи и задаtIи уrебньгх практик.

требования к результатап{ проведения гIрЕлктик при изучении профессионапьньD( модулей;

 структура и содержание практики, где представлены объем и виды уrебной работь

прЕlктик профессионЕIпьIIьD( модулей: IIМ0 1,ПМ02.

 нtмменова}Iия видов прtlктик и видов работ, соответствующие содержаIrию модулей и шr

значимости для формирования знzшlий, умений, профессионапьньIх (ПК) компетенций;

 условия роtшизации процрап{м уrебньпr практик, предстЕlвJuIющие требования в

минимЕlльному материаJIьЕотехническому обеспеченшо. В программе практик представленБ

требования к квалификации инжеЕерньD( кад)ов, осуществJIяющих руководство практикой;

 контроль и оценка результатов прохождения уrебной практики, где представлены формы l
методы KoHTpoJuI и оценки резуJIьтатов уrебной практики.

Содержание тем и в целом содержание уrебньпr практик соответствует требованиям I

)д,{ениям, IIавыкtlм согласно ппссз по указанной специальности на основе Фгос спо,
Формы и методы конц)оJuI, оценки результатов обуrения позвоJuIют проверять )

обуrающихся уровень приобретенЕьD( умений и Еавыков.

Список уrебньпr издшtий содержит достаточное колиtIество истотIников позвоJuIющих I

полном объеме освоить содержание уrебньпr щ)актик.
Рабочая fiроцраIчfма уrебньпr практик может бьrгь рекомендована дJIя примеЕения в уrебнош

процессе по специаJIьности 15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин

гидрогIриводов и гидропневмоавтоматики.

Эксперт:

Преподаватель СОФ МГРИ
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям 
рабочих, должностям служащих. 

 
1.1. Область применения рабочей программы 
     Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая программа)  
является частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) 
в соответстствии с ФГОС по специальности  СПО 15.02.03 Техническая 
эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и 
гидропневмоавтоматики  (базовой подготовки) в части освоения, основного 
вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по профессии  
18559 Слесарь-ремонтник 2 разряда и соответствующих профессиональных 
компетенций (ПК): 
ПК 1.1. Организовывать и выполнять монтаж гидравлических устройств и 
систем. 
ПК 1.2. Осуществлять спуск и наладку гидравлических и пневматических 
приводов. 
ПК 1.3. Организовывать и проводить испытания гидравлических и 
пневматических устройств и систем. 
ПК 1.5. Организовывать и выполнять техническое обслуживание 
гидравлических и пневматических устройств и систем. 
ПК 1.6. Организовывать и выполнять ремонт гидравлических и пневматических 
систем. 
ПК 3.1. Планировать выполнение работ по ремонту гидропневмосмазочной 
аппаратуры. 
1.2. Цели и задачи профессионального модуля, требования к результатам 
освоения профессионального модуля 
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 
соответствующих профессиональных компетенций обучающийся в ходе 
освоения профессионального модуля 
должен уметь: 
- производить разборку, ремонт, сборку  и испытание простых узлов и 
механизмов гидравлических, пневматических систем и приводов;  
- выполнять ремонт простого гидро- и пневмооборудования, гидравлических и 
пневматических устройств и машин, а также средней сложности под 
руководством слесаря более высокой квалификации; 
- производить  слесарную обработку деталей по 12-14 квалитетам, промывку, 
чистку, смазку деталей и снятие залива, а также шабрение деталей с помощью 
механизированного инструмента; 
- выполнять работы с применением пневматических, электрических 
инструментов и на сверлильных станках; 
- изготавливать простые приспособления для ремонта и сборки. 
 должен знать: 
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- основные приемы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых 
узлов и механизмов гидравлических и пневматических систем и приводов; 
- назначение и правила применения слесарного и контрольно-измерительных 
инструментов; 
- основные механические свойства обрабатываемых материалов; 
- систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости; 
- наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, 
металлов и смазок.  
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 
профессионального модуля: 
Всего –144 часа, в том числе: 
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 144часа 
 включая: 
      обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –  
      самостоятельной работы обучающегося –  
      учебной практики -108 часов 
      производственной практики –36часов 

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 
обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) при освоении 
рабочей профессии 18559 слесарь-ремонтник в том числе профессиональными 
(ПК) и общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1. 1.   Организовывать и выполнять монтаж гидравлических 
устройств и систем.  

ПК 1. 2.   Осуществлять пуск и наладку гидравлических и 
пневматических приводов. 

ПК 1.3.  Организовать и проводить испытания гидравлических и 
пневматических устройств 

ПК 1.5.   Организовывать и выполнять  техническое обслуживание 
гидравлических и пневматических устройств и систем  

ПК 1.6.  Организовывать и выполнять ремонт гидравлических и 
пневматических систем 

ПК 3.1.   Планировать выполнение работ по ремонту 
гидропневмосмазочной аппаратуры 

ОК.1  Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 
профессии, проявлять к ней устойчивый 

ОК.2  Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 
методы и способы выполнения профессиональных задач, 
оценивать их эффективность и качество 

ОК.3  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях 
и нести за них ответственность 
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ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, 
необходимой для эффективного выполнения профессиональных 
задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с 
коллегами, руководством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды 
(подчиненных), за результат выполнения заданий 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и 
личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно 
планировать повышение квалификации 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 
профессиональной деятельности 
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ри

во
до

в.
 

 
2 

2.
 

Г
иг

ие
на

 т
ру

да
, п

ро
из

во
дс

тв
ен

на
я 

са
ни

та
ри

я 
и 

пр
оф

ил
ак

ти
ка

 т
ра

вм
ат

из
м

а 
 

2 
3.

 
О

хр
ан

а 
тр

уд
а,

 э
ле

кт
ро

бе
зо

па
сн

ос
ть

 и
 п

ож
ар

на
я 

бе
зо

па
сн

ос
ть

 н
а 

пр
ед

пр
ия

ти
и.

 И
нс

тр
ук

ци
и 

по
 

ох
ра

не
 т

ру
да

 и
 т

ех
ни

ки
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

на
 р

аб
оч

ем
 м

ес
те

 п
ри

 в
ы

по
лн

ен
ии

 о
пе

ра
ци

й 
со

гл
ас

но
 д

ол
ж

но
ст

ны
м

 о
бя

за
нн

ос
тя

м
. О

хр
ан

а 
ок

ру
ж

аю
щ

ей
 с

ре
ды

. 

 
3 

Т
ем

а 
1.

2.
 П

од
ъе

м
но

-т
ра

нс
по

рт
ны

е 
ус

тр
ой

ст
ва

. 
П

К
1.

1 
О

К
 1
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С
од

ер
ж

ан
и

е  
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

6 
 

 
П

од
ъе

м
но

-т
ра

нс
по

рт
ны

е 
ус

тр
ой

ст
ва

, п
ри

м
ен

яе
м

ы
е 

пр
и 

ре
м

он
тн

ы
х 

ра
бо

та
х.

 К
ан

ат
ы

, с
тр

оп
ы

, 
гр

уз
оз

ах
ва

тн
ы

е 
пр

ис
по

со
бл

ен
ия

. П
од

ъе
м

ны
е 

кр
ан

ы
. 

 
3 

 
Б

ез
оп

ас
ны

е 
ус

ло
ви

я 
тр

уд
а 

пр
и 

ис
по

ль
зо

ва
ни

и 
по

дъ
ем

но
-т

ра
нс

по
рт

ны
х 

ус
тр

ой
ст

в.
 П

ра
ви

ла
 

ст
ро

по
вк

и,
 п

од
ъе

м
а,

 п
ер

ем
ещ

ен
ия

 г
ру

зо
в,

 п
ра

ви
ла

 э
кс

пл
уа

та
ци

и 
гр

уз
оп

од
ъе

м
ны

х 
ср

ед
ст

в 
и 

м
ех

ан
из

м
ов

, у
пр

ав
ля

ем
ы

х 
с 

по
ла

. в
ы

по
лн

ен
ии

 р
аб

от
 п

о 
ре

ви
зи

и,
 

ра
ск

он
се

рв
ац

ии
 о

бо
ру

до
ва

ни
я;

 Т
ак

ел
аж

ны
е 

ра
бо

ты
 п

ри
 п

ро
ве

де
ни

и 
ра

ск
он

се
рв

ац
ии

 
об

ор
уд

ов
ан

ия
.  

 
3 

Т
ем

а 
1.

3.
С

ле
са

рн
о-

сб
ор

оч
ны

е 
ра

бо
ты

. 
П

К
 1

.6
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

24
 

 
1.

 
Т

ех
но

ло
ги

я 
сл

ес
ар

но
й 

об
ра

бо
тк

и 
де

та
ле

й,
 о

сн
ов

ны
е 

оп
ер

ац
ии

 т
ех

но
ло

ги
че

ск
ог

о 
пр

оц
ес

са
 с

ле
са

рн
ой

 о
бр

аб
от

ки
. 

 
3 



 
9

О
К

 1
-9

 
 

2.
 

С
ле

са
рн

ая
 о

бр
аб

от
ка

, п
ри

ти
рк

а,
 д

ов
од

ка
 п

ов
ер

хн
ос

те
й 

и 
сн

ят
ие

 з
ал

ив
а 

с 
пр

им
ен

ен
ие

м
 

сл
ес

ар
ны

х,
 к

он
тр

ол
ьн

о-
из

м
ер

ит
ел

ьн
ы

х 
 и

нс
тр

ум
ен

то
в 

и 
 п

ри
сп

ос
об

ле
ни

й.
  

 
2 

3.
 

Э
ле

м
ен

ты
 п

ро
це

сс
а 

сб
ор

ки
. М

ех
ан

из
ац

ия
 с

бо
ро

чн
ы

х 
ра

бо
т.

 Н
аз

на
че

ни
е 

и 
пр

ав
ил

а 
пр

им
ен

ен
ия

 с
ле

са
рн

ог
о 

и 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
то

в.
 К

он
тр

ол
ь 

то
чн

ос
ти

 
сб

ор
ки

. 

 
3 

4.
 

С
бо

рк
а 

не
по

дв
иж

ны
х 

ра
зъ

ем
ны

х,
 р

ез
ьб

ов
ы

х 
со

ед
ин

ен
ий

, п
ри

м
ен

яе
м

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т.

 
С

бо
рк

а 
со

ед
ин

ен
ий

 с
о 

ш
по

нк
ам

и,
 ш

ли
це

вы
х 

со
ед

ин
ен

ий
.  

 
3 

5.
 

Р
аз

бо
рк

а 
об

ор
уд

ов
ан

ия
. П

од
го

то
вк

а 
к 

ра
зб

ор
ке

. С
ос

та
вл

ен
ие

 с
хе

м
ы

 р
аз

бо
рк

и.
 

Н
аз

на
че

ни
е 

и 
пр

ав
ил

а 
пр

им
ен

ен
ия

 с
ле

са
рн

ог
о 

и 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
то

в.
 М

ер
ы

 п
ре

до
ст

ор
ож

но
ст

и 
пр

и 
сн

ят
ии

 с
 р

ем
он

ти
ру

ем
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 

де
та

ле
й 

и 
уз

ло
в.

 

 
3 

6.
 

Р
аз

бо
рк

а 
ги

др
ав

ли
че

ск
ог

о 
и 

пн
ев

м
ат

ич
ес

ко
го

 о
бо

ру
до

ва
ни

я,
 а

пп
ар

ат
ур

ы
, 

вс
по

м
ог

ат
ел

ьн
ы

х 
и 

до
по

лн
ит

ел
ьн

ы
х 

ус
тр

ой
ст

в,
  и

х 
 ч

ис
тк

а,
 п

ро
м

ы
вк

а.
 

 
3 

7.
 

О
рг

ан
из

ац
ия

 р
аб

оч
ег

о 
м

ес
та

 п
ри

 р
аз

бо
рк

е 
об

ор
уд

ов
ан

ия
. Б

ез
оп

ас
но

ст
ь 

тр
уд

а.
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а 
1.

4.
 Т

ех
но

ло
ги

я 
ре

м
он

та
 

ти
по

вы
х 

де
та

ле
й 

и 
уз

ло
в 

об
ор

уд
ов
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ия
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1.

 
С

ис
те

м
а 

до
пу

ск
ов

 и
 п

ос
ад

ок
, к

ва
ли

те
ты

 и
 п

ар
ам

ет
ры

 ш
ер

ох
ов

ат
ос

ти
. 

 
3 

2.
 

Ч
те

ни
е 

ра
бо

чи
х 

че
рт

еж
ей

 в
ос

ст
ан

ов
ле

ни
я 

де
та

ле
й.

 
 

3 
3.

 
И

сс
ле

до
ва

ни
е 

ха
ра

кт
ер

ны
х 

ви
до

в 
из

но
са

 т
ип

ов
ы

х 
де

та
ле

й 
ги

др
ав

ли
че

ск
ог

о 
и 

пн
ев

м
ат

ич
ес

ко
го

 о
бо

ру
до

ва
ни

я 
по

 п
ро

м
ы

ш
ле

нн
ы

м
 о

бр
аз

ца
м

. 
 

3 

4.
 

 И
зу

че
ни

е 
зн

ач
ен

ия
 р

еж
им

а 
см

аз
ы

ва
ни

я 
и 

ка
че

ст
ва

 с
м

аз
ы

ва
ю

щ
их

 м
ат

ер
иа

ло
в.

 
Н

аи
м

ен
ов

ан
ие

, м
ар

ки
ро

вк
а 

и 
пр

ав
ил

а 
пр

им
ен

ен
ия

 м
ас

ел
, м

ою
щ

их
 с

ос
та

во
в 

и 
см

аз
ок

. 
В

ы
по

лн
ен

ие
 с

м
аз

ки
 д

ет
ал

ей
 и

 у
зл

ов
 т

ех
но

ло
ги

че
ск

ог
о 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
 

ус
тр

ой
ст

в 
см

аз
ки

. Д
ок

ум
ен

та
ци

я 
о 

вы
по

лн
ен

ии
 р

аб
от

 п
о 

ре
м

он
ту

 г
ид

ро
пн

ев
м

ос
м

аз
оч

но
й 

ап
па

ра
ту

ры
. 

 
3 

5 
О

сн
ов

ны
е 

пр
ие

м
ы

 в
ы

по
лн

ен
ия

 р
аб

от
 п

о 
ре

м
он

ту
 т

ип
ов

ы
х 

де
та

ле
й 

и 
со

ед
ин

ен
ий

. 
В

ос
ст

ан
ов

ле
ни

е 
из

но
ш

ен
ны

х 
де

та
ле

й 
м

ех
ан

ич
ес

ко
й 

об
ра

бо
тк

ой
, с

ва
рк

ой
, н

ап
ла

вк
ой

. 
И

сп
ра

вл
ен

ие
 д

еф
ек

то
в 

со
ед

ин
ен

ий
, з

ам
ен

а 
из

но
ш

ен
ны

х 
де

та
ле

й.
 

 
3 

6 
Р

ем
он

т 
ва

ло
в 

и 
ш

пи
нд

ел
ей

. Р
ем

он
т 

де
та

ле
й 

по
дш

ип
ни

ко
вы

х 
уз

ло
в,

 с
м

аз
ки

 и
 

ре
гу

ли
ро

вк
и 

 у
ст

ан
ов

ки
 п

од
ш

ип
ни

ко
в.
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Т
ем
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1.

5 
Т

ех
но

ло
ги

я 
ре

м
он

та
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

 г
ид

ра
вл

ич
ес

ки
х 

и 
пн

ев
м

ат
ич

ес
ки

х 
пр

ив
од

ов
 

П
К
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1.

 
Т

ех
ни

че
ск

ие
 о

см
от

ры
 и

 р
ем

он
т 

де
йс

тв
ую

щ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 п

о 
те

хн
ич

ес
ко

м
у 

со
ст

оя
ни

ю
.  

М
ет

од
ы

 о
бн

ар
уж

ен
ия

 н
еи

сп
ра

вн
ос

те
й,

 в
ы

бо
р 

сп
ос

об
а 

их
 у

ст
ра

не
ни

я.
 

 
3 

2.
 

У
ст

ра
не

ни
е 

не
по

ла
до

к 
в 

ра
бо

те
 н

ас
ос

ов
: ш

ли
ф

ов
ан

ие
 и

 п
ри

ти
рк

а 
де

та
ле

й,
 

во
сс

та
но

вл
ен

ие
 и

ла
 з

ам
ен

а 
из

но
ш

ен
ны

х 
де

та
ле

й 
(с

та
то

ро
в,

 р
от

ор
ов

, ш
ес

те
ре

н,
 

пл
ун

ж
ер

ов
, з

ол
от

ни
ко

в,
 к

ла
па

но
в)

. З
ам

ен
а 

уп
ло

тн
ен

ий
. 

 
3 

3.
 

Р
ем

он
т 

ги
др

оц
ил

ин
др

ов
.  

 
3 

4.
 

Р
ем

он
т 

на
пр

ав
ля

ю
щ

ей
 и

 р
ег

ул
ир

ую
щ

ей
 а

пп
ар

ат
ур

ы
. 

 
3 

5 
Т

ех
ни

че
ск

ие
 о

см
от

ры
 и

 р
ем

он
т 

де
йс

тв
ую

щ
ег

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
 п

о 
те

хн
ич

ес
ко

м
у 

со
ст

оя
ни

ю
; у

ст
ра

не
ни

е 
не

по
ла

до
к 

в 
ра

бо
те

 н
ас

ос
ов

, г
ид

ро
дв

иг
ат

ел
ей

, г
ид

ро
ап

па
ра

ту
ры

; 
 

 

6.
 

П
ер

ек
ры

ти
е 

тр
уб

оп
ро

во
до

в 
и 

ус
та

но
вк

а 
за

гл
уш

ек
, с

ня
ти

е 
де

ф
ек

тн
ог

о 
уч

ас
тк

а,
 р

аз
м

ет
ка

 и
 

за
го

то
вк

а 
но

во
й 

ча
ст

и 
тр

уб
оп

ро
во

да
, р

аз
ва

ль
цо

вк
а 

тр
уб

. П
ра

вк
а,

 м
ех

ан
из

ир
ов

ан
на

я 
ги

бк
а 

тр
уб

оп
ро

во
до

в.
 У

ст
ра

не
ни

е 
бр

ак
а 

пр
и 

ги
бк

е 
тр

уб
оп

ро
во

да
. М

ех
ан

ич
ес

ка
я 

оч
ис

тк
а 

 
3 



 
10

тр
уб

. 
7 

О
зн

ак
ом

ле
ни

е 
с 

те
хн

ич
ес

ко
й 

и 
м

он
та

ж
но

й 
до

ку
м

ен
та

ци
ей

 н
а 

пр
ои

зв
од

ст
во

 м
он

та
ж

ны
х 

ра
бо

т.
 П

од
го

то
вк

а 
тр

уб
оп

ро
во

да
 к

 м
он

та
ж

у.
 М

он
та

ж
 ф

ла
нц

ев
ы

х 
ст

ы
ко

в.
 М

он
та

ж
 г

иб
ко

го
 

тр
уб

оп
ро

во
да

. М
он

та
ж

 п
од

ви
ж

ны
х 

со
ед

ин
ен

ий
 т

ру
б.

 М
он

та
ж

 б
ы

ст
ро

ра
зъ

ем
ны

х 
со

ед
ин

ен
ий

. К
ре

пл
ен

ие
 т

ру
бо

пр
ов

од
ов

. 

 
3 

8.
 

К
он

тр
ол

ь 
ка

че
ст

ва
 р

ем
он

та
. П

ос
ле

до
ва

те
ль

но
ст

ь 
пр

ов
ед

ен
ия

 и
сп

ы
та

ни
й 

пр
ив

од
а 

по
сл

е 
ре

м
он

та
. П

ра
ви

ла
 п

ус
ка

, н
ал

ад
ки

,  
ре

гу
ли

ро
вк

и 
от

ре
м

он
ти

ро
ва

нн
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
.  

П
ри

сп
ос

об
ле

ни
я 

и 
ко

нт
ро

ль
но

-и
зм

ер
ит

ел
ьн

ы
й 

ин
ст

ру
м

ен
т,

 а
пп

ар
ат

ур
а,

 п
ри

м
ен

яе
м

ы
е 

пр
и 

ре
м

он
те

, о
бк

ат
ке

 и
 и

сп
ы

та
ни

и 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, а

гр
ег

ат
ов

 и
 м

аш
ин

. 

 
3 

Р
аз

де
л

 2
.П

р
ои

зв
од

ст
в

ен
н

ая
 

п
р

ак
ти

к
а 

П
П

.0
4.

01
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В
и

ды
 р

аб
от

: 
- 

уч
ас

ти
е 

в 
пр

ов
ед

ен
ии

 р
ас

ко
нс

ер
ва

ци
и,

  р
ев

из
ии

, п
ро

ве
рк

и 
ра

бо
то

сп
ос

об
но

ст
и 

об
ор

уд
ов

ан
ия

; 
- 

вы
по

лн
ен

ие
 р

аз
бо

рк
и,

 р
ем

он
та

, с
бо

рк
и 

и 
ис

пы
та

ни
я 

пр
ос

ты
х 

уз
ло

в 
и 

м
ех

ан
из

м
ов

 о
бо

ру
до

ва
ни

я;
 

- 
вы

по
лн

ен
ие

 м
он

та
ж

а 
пу

ск
а 

 и
 и

сп
ы

та
ни

я 
ги

др
ав

ли
че

ск
ог

о 
об

ор
уд

ов
ан

ия
; 

-в
ы

по
лн

ен
ие

 о
пе

ра
ци

й 
сл

ес
ар

но
й 

об
ра

бо
тк

и 
де

та
ле

й.
 

 
 

Т
ем

а 
2.

1 
Р

ас
ко

нс
ер

ва
ци

я,
  р

ев
из

ия
, 

пр
ов

ер
ка

 р
аб

от
ос

по
со

бн
ос

ти
 

об
ор

уд
ов

ан
ия

.  
П

К
 1

.1
 

О
К

 1
-9

 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

 
6 

 
1 

У
ча

ст
ие

 в
 р

ас
ко

нс
ер

ва
ци

и 
 о

бо
ру

до
ва

ни
я,

 р
аб

от
 п

о 
ре

ви
зи

и 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, п

ро
ве

рк
и 

ра
бо

то
сп

ос
об

но
ст

и 
об

ор
уд

ов
ан

ия
, в

ы
по

лн
ен

ие
 т

ак
ел

аж
ны

х 
ра

бо
т.

 
 

2 

Т
ем

а 
2.

2.
Р

аз
бо

рк
а,

 р
ем

он
т,

 с
бо

рк
а 

и 
ис

пы
та

ни
е 

пр
ос

ты
х 

уз
ло

в 
и 

м
ех

ан
из

м
ов

 о
бо

ру
до

ва
ни

я 
П

К
 1

.1
-1

.3
 

П
К

 1
.5

 
П

К
 1

.6
 

П
К

 3
.1

 
О

К
 1

-9
 

С
од

ер
ж

ан
и

е  
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

30
 

3 
2 

В
ы

по
лн

ен
ие

 о
пе

ра
ци

й 
ра

зб
ор

ки
, р

ем
он

та
, с

бо
рк

и 
и 

ис
пы

та
ни

я 
уз

ло
в 

ги
др

ом
аш

ин
. 

 
 

3 
В

ы
по

лн
ен

ие
 о

пе
ра

ци
й 

пр
оц

ес
са

 и
зг

от
ов

ле
ни

я 
 п

ро
ст

ы
х 

пр
ис

по
со

бл
ен

ий
 д

ля
 с
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
4.1.  Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного 
кабинета монтажа, наладки, технического обслуживания и ремонта 
гидравлических и пневматических устройств и систем слесарной и 
механообрабатывающей мастерской. 

Оборудование учебного кабинета монтажа, наладки, технического 
обслуживания и ремонта гидравлических и пневматических устройств и 
систем  и рабочих мест кабинета: комплект плакатов, комплект схем, 
раздаточный материал для проведения практических занятий; наглядные 
пособия по технологии технического обслуживания приводов и устройств; 
промышленные образцы аксильно-поршневого насоса, радиально-
поршневого гидромотора, распределителей, предохранительного клапана, 
гидроцилиндра, фильтров; набор плакатов. 

Оборудование слесарной мастерской: сверлильные станки настольные, 
фрезерный настольный станок, сверлильный станок с тисками «Корвент-42» , 
станок точильный 382Б, настольный точильный станок, тисы, перфоратор П-
710 ЭР, дрель ударная ДУ-1100, уголшлифмашина 230-2,2GА 9020, ножовка 
по металлу, набор метчиков и плашек. 

Оборудование механообрабатывающей мастерской - сверлильный 
станок 2125, сверлильный станок с тисками «Корвент-45», фрезерный станок, 
токарный станок 1А-616, станок круглопилочный, заточной станок, набор 
метчиков и плашек. 
 
4.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, 
дополнительной литературы 
Основная литература: 

1. Мирошин, Д. Г. Слесарное дело : учебное пособие для среднего 
профессионального образования / Д. Г. Мирошин. — Москва : 
Издательство Юрайт, 2019. — 334 с. — (Профессиональное 
образование). — ISBN 978-5-534-11661-8. — Текст : электронный // 
ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://www.biblio-online.ru/bcode/445856   

Дополнительная литература:  
1. Рогов, В. А. Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования / В. А. Рогов. — 2-е изд., испр. и доп. 
— Москва : Издательство Юрайт, 2019. — 351 с. —  

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-10932-0. — Текст : 
электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://www.biblio-
online.ru/bcode/432450  
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Периодические издания: 
1. Естественные и технические науки [Текст] : журнал / учредитель Изд-

во «Спутник +».  Ежемес.- ISSN 1684-2626.      -  №1-12 (2015-2019). 
https://elibrary.ru/contents.asp?id=36715635 

2. ТЕХНОЛОГИЯ МАШИНОСТРОЕНИЯ И МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЕ : 
научный журнал / учредитель : Научно-исследовательский центр 
«МашиноСтроение»  – Новокузнецк : Научно-исследовательский центр 
«МашиноСтроение» , 2017 — . – Выходит 1 раза в год. ISSN печатной 
версии 2542-2146 https://elibrary.ru/  – Текст : электронный.  2017-2019 
№1 

Интернет-ресурсы:  
1. Электронная библиотечная система «БиблиоТех. Издательство КДУ»   

https://mgri-rggru.bibliotech.ru 
2. Электронно-библиотечная система «Издательство Лань»/ колл. 

Инженерно-технические науки (ТюмГУ) www.e.lanbook.com   
3. Электронно-библиотечная система elibrary» / Правообладатель: 

Общество с ограниченной ответственностью «РУНЭБ» (RU) 
https://elibrary.ru 

4. Электронно-библиотечная система «ЭБС ЮРАЙТ» / www.biblio-
online.ru 

 
 
 
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса. 
 
            Учебная практика проводится образовательным учреждением при 
освоении обучающихся профессиональных компетенций в рамках 
профессиональных модулей и реализуется концентрированно. 

Учебная практика организуется с обязательным выполнением 
слесарных, ремонтных  работ в слесарной мастерской и 
механообрабатывающей мастерской, в условиях, максимально 
приближенных к условиям производства. Работы по сборке, разборке 
организуются в кабинете монтажа, наладки, технического обслуживания и 
ремонта гидравлических и пневматических устройств и систем.  

Учебная группа при проведении практики делится на подгруппы не 
менее 8 человек. Продолжительность рабочего дня составляет 6 
академических часов. 

 Производственная практика должна проводиться в организациях, 
направление деятельности которых соответствует профилю подготовки 
обучающихся. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом 
(или на основании) результатов, подтвержденных документами 
соответствующих организаций. 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
 Педагогические кадры, имеющие высшее образование, 
соответствующее профилю преподаваемого модуля «Выполнение работ по 
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одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих». Опыт 
деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы 
является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение 
обучающимся  профессионального цикла, эти преподаватели должны 
проходить стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
 
 
 
 
 
5.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 
ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)  
 
 

Результаты  
(освоенные 

профессиональные 
компетенции) 

Основные показатели 
оценки результата 

Формы и 
методы 

контроля и 
оценки  

ПК 1.1 Организовывать и 
выполнять монтаж 
гидравлических устройств и 
систем   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

- правильность 
составления и оформления 
технической и отчетной 
документации по монтажу 
оборудования привода. 
- обоснование  выбора  
последовательности 
выполнения работ по 
ревизии, расконсервации, 
проверки 
работоспособности 
оборудования 
(гидравлических и 
пневматических приводов) 
на основе знаний 
критериев 
работоспособности 
гидравлического и 
пневматического 
оборудования в 
соответствии с 
действующими 
стандартами; 
- соблюдение требований 
действующих инструкций 
и правил ТБ при очистке 

Экспертное 
наблюдение и 
оценка при 
прохождении 
практик; 
квалификационн
ый экзамен. 
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оборудования от смазки на 
основе знаний 
наименований, маркировки 
и правил применения 
моющих составов, 
материалов и смазок; 
- соблюдение безопасных 
условий труда при 
использовании подъемно-
транспортных устройств 
при выполнении 
такелажных работ. 
- демонстрация основных 
приемов выполнения работ 
по  сборке  узлов и 
механизмов 
гидравлических и 
пневматических систем и 
приводов; 
-  обоснование выбора 
методов и способов 
выполнения монтажа 
трубопроводов. 
- соблюдения правил 
техники безопасности при 
работе монтаже 
оборудования. 

ПК 1.2 Осуществлять пуск и 
наладку гидравлических и 
пневматических приводов 
 
 
 

 

-демонстрация 
практических навыков по 
запуску в работу привода; 
-определения 
последовательности 
запуска привода; 
-выбора рабочих 
параметров работы 
привода и 
последовательности их 
наладки; 
- в устранении  неполадок 
в работе насосов, 
гидродвигателей, 
гидроаппаратуры; 
-соблюдения правил 
техники безопасности при 

Экспертное 
наблюдение и 
оценка при 
прохождении 
практик; 
квалификационн
ый экзамен. 



 15 

пуске и наладке 
гидравлических и 
пневматических приводов 
и устройств. 

ПК 1.3 Организовывать и 
проводить испытания 
гидравлических и 
пневматических устройств и 
систем 

- правильный порядок 
организации испытания на 
основе знания параметров 
испытания. 
- грамотная настройка и 
безопасная работа на 
испытательных стендах. 
-демонстрация умения 
снятия показаний по 
контрольно-
измерительным приборам. 

Экспертное 
наблюдение и 
оценка при 
прохождении 
практик; 
квалификационн
ый экзамен. 

ПК 1.5. Организовывать и 
выполнять техническое 
обслуживание 
гидравлических и 
пневматических устройств и 
систем 

-демонстрация  
последовательности 
действий при техническом 
осмотре оборудования; 
- соблюдения правил 
техники безопасности при 
техническом 
обслуживании привода. 

Экспертное 
наблюдение и 
оценка при 
прохождении 
практик; 
квалификационн
ый экзамен. 

ПК 1.6 Организовывать и 
выполнить ремонт 
гидравлических и 
пневматических систем 

-  правильный выбор 
технологической 
последовательности 
разборки, ремонта узлов и 
механизмов оборудования, 
агрегатов и машин на 
основе знаний устройства 
ремонтируемого 
оборудования, назначения 
и взаимодействия  
основных узлов; 
-  обоснование выбора 
способа выполнение 
замены изношенных 
деталей оборудования, 
уплотнений; 
- демонстрация основных 
приемов изготовления  

Экспертное 
наблюдение и 
оценка при 
прохождении 
практик; 
квалификационн
ый экзамен. 
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приспособлений для 
разборки и ремонта на 
основе знаний устройства 
простых и универсальных 
приспособлений для 
ремонта;  
- демонстрация основных 
приемов 
слесарной обработки 
деталей с соблюдением 
требований ремонтной 
документации, правильный 
выбор слесарного 
инструмента при 
выполнении операции; 
-обоснование выбора 
приспособлений, 
измерительного и 
вспомогательного 
инструмента при сборке, 
разборке узлов; 
соблюдение правил ТБ при 
ремонтных, слесарных 
работах 

ПК 3.1 Планировать 
выполнение работ по 
ремонту 
гидропневмосмазочной 
аппаратуры.  

-демонстрация 
практических навыков 
выбора режима 
смазывания и 
смазывающих материалов 
при выполнении смазки 
деталей с использованием 
устройств смазки. 
-обоснованность 
планирования работ по 
ремонту 
гидропневмосмазочной 
аппаратуры 
 

Экспертное 
наблюдение и 
оценка при 
прохождении 
практик; 
квалификационн
ый экзамен. 

 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 
обеспечивающих их умений. 
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Результаты  
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 
оценки результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ОК.1 Понимать сущность и 
социальную значимость 
своей будущей профессии, 
проявлять к ней устойчивый 
интерес 

 демонстрация интереса к 
будущей профессии; 
 проявление стабильного 
интереса к 
профессиональной 
деятельности; 
 наличие положительных 
отзывов по итогам учебной 
и производственной 
практики; 

Наблюдения и 
экспертная 
оценка 
результатов 
учебной и 
производственн
ой практики. 

ОК.2 Организовывать 
собственную деятельность, 
выбирать типовые методы и 
способы выполнения 
профессиональных задач, 
оценивать их эффективность 
и качество 

 выбор и применение 
методов и способов решения 
профессиональных задач в 
области ремонта 
гидравлических и 
пневматических приводов, 
оценка эффективности и 
качества выполнения; 
обоснованность выбора и 
применения методов 
решения профессиональных 
задач; 

- Экспертная 
оценка 
 результатов 
наблюдений за 
обучающимися 
на учебной и 
производствен 
ной практиках. 
- Экспертная 
оценка  
результатов 
работы 
обучающегося 
при выполнении 
индивидуальны
х 
заданий. 
 

ОК.3 Принимать решения в 
стандартных и 
нестандартных ситуациях и 
нести за них 
ответственность 

 демонстрация готовности 
к принятию решений в 
различных 
производственных 
ситуациях в области 
эксплуатации 
гидравлических и 
пневматических приводов; 
 оптимальность принятых 
решений  в стандартных и 
нестандартных ситуациях; 
 соблюдение нормативно-

Экспертная 
оценка 
результативност
и  выполнения  
индивидуальны
х заданий 
период 
прохождения  
учебной и 
производственн
ой практики;  
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правовой базы при принятии 
решений; 
 
  

ОК.4 Осуществлять поиск и 
использование информации, 
необходимой для 
эффективного выполнения 
профессиональных задач, 
профессионального и 
личностного развития 

- эффективный поиск 
необходимой информации; 
- использование различных 
источников, включая 
электронные; 

Наблюдения и 
экспертная 
оценка 
эффективности 
работы 
обучающегося  с 
источниками 
информации в 
период 
прохождения 
производственн
ой практики. 

ОК.5 Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности 

-использование 
современных прикладных 
программ для выполнения 
принципиальных 
гидравлических и 
пневматических схем 
приводов оборудования; 
-оптимальность выбора 
пакета прикладных 
программ; эффективность 
работы с прикладным 
программным 
обеспечением; 

Экспертная 
оценка при 
выполнении 
задания в 
период 
прохождения 
производственн
ой практики. 

ОК.6 Работать в коллективе 
и в команде, эффективно 
общаться с коллегами, 
руководством, 
потребителями 

- взаимодействие с 
обучающимися, мастером, 
рабочими бригады в ходе 
прохождения практики; 
- терпимость к другим 
мнениям и позициям; 
- нахождение продуктивных 
способов реагирования в 
конфликтных ситуациях. 

Наблюдение и 
экспертная 
оценка 
коммуникабель
ности, 
ответственности 
выполнения 
заданий при 
прохождении 
производственн
ой практики. 

ОК.7 Брать на себя 
ответственность за работу 
членов команды 
(подчиненных), за результат 

- самоанализ и коррекция 
результатов собственной 
работы;  
- проявление 

Наблюдения и 
экспертная 
оценка работы 
обучающегося в 



выполнения заданий ответственности за работу
членов команды, результат
выполнениrI заданий.

бригаде при

прохождении
производственн

ой практики.

ок.8 Самостоятелъно
определять задачи

профессион€Llrьного и

личностного рaввития,
заниматься
самообразованием,
осознанно планироватъ

повышение квалификации

 организация

самостоятельной работы при
изу{ении
профессионzlltьного модуля ;

 планирование

обуrающимися повышения
личностного и

квалификационного уровня.

Экспертная
оценка и

самооценка

индивиду€LIIьног

о црогресса при

выполнении

работы в

период

прохождения

производственн
ой практики.

ОК.9 Ориентироваться в

условиях частой смены
технологий в

профессиональной

деятельности

 проявление интереса к
инновациям в области

эксплуатации объемных
гидравлических и
пневматических приводов ;

Готовность к изr{ению и

использованию новых
технологий в

профессиональной

деятельности.

Наблюдения и

экспертная

оценка

результатов
производственн

ой практики.

Разработчик

соФ N4гри Преподаватель
(место работы)

Эксперты:

соФ мгри

(заншrлаемая должность)

Преподаватель

ооо
<<Техномаш>> ,Щиректор по

производству

Е.И. Титов
(инициалы, фамилия

в.А.Бычков ,'j',;)* 
.

А.В. lьяков .

rsf,"
в ýl (l€

%
lEE
l*(t

'ýý

(место работы) (занrамаемая должность)
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ÝÐ àÐÑÞçãî ßàÞÓàÐÜÜã ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï ¿¼.04. (²ëßÞÛÝÕÝØÕ àÐÑÞâ ßÞ ÞÔÝÞÙ ØÛu

ÝÕáÚÞÛìÚØÜ ßàÞäÕááØïÜ àÐÑÞçØå, ÔÞÛÖÝÞáâØ áÛãÖÐéØå), ßÞ áßÕæØÐÛìÝÞáâØ áàÕÔÝÕÓÞ ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓ(

ÞÑàÐ×ÞÒÐÝØï (ÔÐÛÕÕ  Á¿¾) 15.02.0· ÂÕåÝØçÕáÚÐï íÚáßÛzÐâÐæØï ÓØÔàÐÒÛØçÕáÚØå ÜÐèØÝ. ÓØÔàÞßàØÒÞÔÞÒ p

ÓØÔàÞßÝÕÒÜÞÐÒâÞÜÐâØÚØ (ÑÐ×ÞÒëÙ ãàÞÒÕÝì ßÞÔÓÞâÞÒÚØ).

ÀÐ×àÐÑÞâçØÚÞÜ àÐÑÞçÕÙ ßàÞÓàÐÜÜë ¿¼.04. <²ëßÞÛÝÕÝØÕ àÐÑÞâ ßÞ ÞÔÝÞÙ ØÛØ ÝÕáÚÞÛìÚØÜ ßàÞäÕááØïì

àÐÑÞçØå, ÔÞÛÖÝÞáâØ áÛãÖÐéØå)) ïÒÛïÕâáï ßàÕßÞÔÐÒÐâÕÛì ÁâÐàÞÞáÚÞÛìáÚÞÓÞ äØÛØÐ,âÐ äÕÛÕàÐâìÝÞÓ<

ÓÞáãÔÐàáâÒÕÝÝÞÓÞ ÑîÔÖÕâÝÞÓÞ ÞÑàÐ×ÞÒÐâÕÛìÝÞÓÞ ãçàÕÖÔÕÝØï ÒëáèÕÓÞ ÞÑàÐ×ÞÒÐÝØï <ÀÞááØÙáÚØl

ÓÞáãÔÐàáâÒÕÝÝëÙ ÓÕÞÛÞÓÞà\u×ÒÕÔÞçÝëÙ ãÝØÒÕàáØâÕâ ØÜÕÝØ ÁÕàÓÞ ¾àÔÖÞÝØÚØÔ×Õ> ÂØâÞÒ µÒÓÕÝØl

¸ÞáØäÞÒØç.

ÀÕæÕÝ×ØàãÕÜÐï àÐÑÞçÐï ßàÞÓàÐÜÜÐ ßàÞäÕááØÞÝÐJIìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï áÞáâÐÒÛÕÝÐ Ò áÞÞâÒÕâáâÒØØ (

äÕÛÕàÐÛìÝëÜ ÓÞáãÔÐàáâÒÕÝÝëÜ ÞÑàÐ×ÞÒÐâÕÛìÝëÜ áâÐÝÔÐàâÞÜ áàÕÔÝÕÓÞ ßàÞäÕááØÞÝlLßìÝÞÓÞ ÞÑàÐ×ÞÒÐÝØp

(Ä³¾Á Á¿¾). ¿àØ Õñ áÞáâÐÒÛÕÝØØ ÐÒâÞàÐÜØ °Û}âÕÝÐ ÚÒÐÛØäØÚÐçØÞÝÝÐï åÐàÐÚâÕàØáâØÚÐ àÐÑÞâ ÒëßÞÛÝïÕÜë)

ßÞ ßàÞäÕááØØ 1 8559 ÁÛÕáÐàìàÕÜÞÝâÝØÚ.

ÀÐÑÞçÐï ßàÞÓàÐÜÜÐ ØÜÕÕâ çÕâÚãî fTrzKTzrzp ÚÞâÞàÐï ÒÚÛîçÐÕâ àÐ×ÔÕÛë: ßÐáßÞàâ ßàÞÓàÐÜN

ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï, àÕ×ãÛìâÐâë ÞáÒÞÕÝØï ßàÞäÕááØÞÝÐßìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï, áâàãÚâãàÐ Ø ßàØÜÕàÝÞ(

áÞÔÕàÖÐÝØÕ ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï! ãáÛÞÒØï àÕÐÛØ×ÐæØIt ßàÞäÕááØÞÝÐcßìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï1 ÚÞÝâàÞÛï Ø ÞæÕÝÚl

àÕ×ãÛìâÐâÞÒ ÞáÒÞÕÝØï ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï (ÒØÛÐ ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÙ ÔÕïâÕÛìÝÞáâØ).

² ßÐáßÞàâÕ ÞßàÕÔÕÛÕÝë æÕÛØ Ø ×ÐÔÐçØ ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï, Ð âÐÚÖÕ âàÕÑÞÒÐÝØï Ú àÕ×ãÛìâÐâÐN

ÕÓÞ ÞáÒÞÕÝØï. ¿ÕàÕçÕÝì ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝëå Ø ÞÑæØå ÚÞÜßÕâÕÝæØÙ áÞÞâÒÕâáâÒãîéØå Ä³¾Á áÞÔÕàÖØâáï I

àÐ×ÔÕÛÕ <ÀÕ×ãÛìâÐâë ÞáÒÞÕÝØï ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï>. ÁâàãÚâãàÐ ÜÞÔãÛï ßàÕÔáâÐÒÛÕÝÐ ÒØÔÐÜØ àÐÑÞâ

ÒëßÞÛÝïÕÜëå Ò ßàÞæÕááÕ 1çÕÑÝÞÙ ßàÐÚâØÚØ.

ÁÞÛÕàÖÐÝØÕ ÒØÔÞÒ àÐÑÞâ ßÞ ÒëÑàÐÝÝÞÙ ßàÞäÕááØØ <ÁÛÕáÐàì àÕÜÞÝâÝØÚ) áÞÞâÒÕâáâÒãÕâ âàÕÑÞÒÐÝØïß

âÐàØäÝÞÚÒÐÛØäØÚÐæØÞÝÝÞÓÞ áßàÐÒÞçÝØÚÐ. ½Ð ÞáÒÞÕÝØÕ ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï ÞâÒÕÔñÝ ÔÞáâÐâÞçÝël

ÞÑêñÜ ÒàÕÜÕÝØ.

ÄÞàÜìâ Ø ÜÕâÞÔë ÚÞÝâàÞÛï, Ø ÞæÕÝÚØ àÕ×ãÛìâÐâÞÒ ÞáÒÞÕÝØï ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞ.éãÛï ßÞ×ÒÞÛïî:

ãáâÐÝÞÒØâì ã ÞÑãçÐîéØåáï áäÞàÜØàÞÒÐÝÝÞáâì ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝëå Ø ÞÑéØå ÚÞÜßÕâÕÝæØ¹.

ÀÐÑÞçÐï ßàÞÓàÐN}ÜÐ ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï áÞÔÕàÖØâ ßÕàÕçÕÝì ÝÕÞÑåÞÔØÜÞÓÞ ÞÑÞàãÔÞÒÐÝØï

ÚÞâÞàÞÕ ÞÑÕáßÕçØâ ÒëßÞÛÝÕÝØÕ áÛÕáÐàÝëå Ø àÕÜÞÝâÝëå àÐÑÞâ.

ÁßØáÞÚ ãçÕÑÝëå Ø×ÔÐÝØÙ Ø ÔÞßÞÛÝØâÕÛìÝÞÙ ÛØâÕàÐâãàë áÞÔÕàÖØâ ÔÞáâÐâÞçÝÞÕ ÚÞÛØuIÕáâÒ(

ÛØâÕàÐâãàë Ø ¸ÝâÕàÝÕâ àÕáãàáÞÒ, ßÞ×ÒÞÛïîéØå Ò ßÞÛÝÞÜ ÞÑêñÜÕ ÞáÒÞØâì áÞÔÕàÖÐÝØÕ ³pàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓ(

ÜÞÔãÛï.

ÀÕÚÞÜÕÝÔãÕÜÐï Ò àÐÑÞçÕÙ ßàÞÓàÐÜÜÕ äÞàÜë Ø ÜÕâÞÔë ÚÞÝâàÞÛï Ø ÞæÕÝÚØ àÕ×ã.âIìâÐâÞÒ ÞáÒÞÕÝØ(

ßàÞäÕááØÞÝÐÛìÝÞÓÞ _\}ÞÔãÛï ßÞ×ÒÞÛïÕâ ãáâÐÝÞÒØâì áäÞàÜØàÞÒÐÝÝÞáâì ßàÞäÕááØÞÝiypìÝëå Ø ÞÑéuu>

ÚÞÜßÕâÕÝæØÙ.

ÞÑêñÜ ÒàÕÜÕÝØ ÞâÒÕÔñÝÝÞÓÞ ÝÐ Ø×ãçÕÝØÕ ÜÞÔãÛï ÔÞáâÐâÞçÕÝ ÔÛï ÞáÒÞÕÝØÕ ãÚÐ×ÐÝÝÞÓÞ áÞÔÕàÖÐÝØ,

ãçÕÑÝÞÓÞ ÜÐâÕàØ.LßÐ

ÀÕyÕÝ×ØàãÕÜÐï àÐÑÞçÐï ßàÞÓàÐÜÜÐ ÓtàÞäÕááØÞÝuLIìÝÞÓÞ ÜÞÔãÛï ¿¼.04 (²ëßÞÛÝÕÝØÕ àÐÑÞâ ßÞ ÞÔÝÞl

WIØ ÝÕáÚÞÛìÚØÜ uIàÞäÕááØïÜ áJtzÖÐéIÖ) ÞÑÕáßÕçØâ ÝÕÞÑåÞÔè\,IëÙ ãàÞÒÕè
ßàÞäÕááØÞÝ{tÛìÝÞ¹ ßÞÔÓÞâÞÒÚØ Ò 1"tÕÑÝÞÜ ßàÞæÕááÕ.

ÍÚáßÕàâ:

áÞÄ ÜÓàØ Ò.Ø.



ЭКСIlЕРТНОЕ ЗАКЛЮЧЕНИЕ
На рабочую программу профессионального модуля пм.04. кВыполнение работ по одной

иjIи нескоjIЬкилчI профессияшr рабочих. должности спужаlцих) по специаьности среднего

профессиоrr"rrоrо Ьбр*оuut "" (да,цее спо) 150203 Техническая эксплуатация

гидравлических машин. гидропривод{jв и гидропневмоавтоматики (базовый }ровень

полготовки).
Разработчиком рабочей программы гIм.04. кВыполнение работ по одной или нескоJIьким

,rро6"aa"", рабЬчих, должЕости служаtцихDявляется преподаватель Старооскольского

фп"u федера,чьного государственного бюджетного образовательного учреждения высшего

образования
<Российский государственный геологорtвведочный университет имени Серго

Орлжоникидзе) .Титов Евгений Иосифович,

рaчarrarруемая рабочаjл програý{ма профессионаJIьного модуля составлена в соответствии с

федеральньш государственньiм образоватеJIьным стандартом среднег0 шрофессионального

обр*оuu""" (Фгос спо). При её составjIении авторами учтена квалификационная

характеристика работ выполняемых по IIрофессии 1 8559 Слесарь * ремонтник,

РЪбочая программа имеет четкую структуру, котораJI включает разделы: паспорт программ

профессиОнаJIьногО модуля, результаты освоения профессионального модуля, структура и

примерное содержание профЁссионаJIьного модулlI, условия реализации ilрофессионаJIьного

модуля, контроля и оценка результатов освоения профессионаJIьного модуля (вида

профессиональноЙ деятельности).
в паспорте определены цели и задачи 11рофессионаJIьного модуля. а также требовация к

результатам его освоения. перечень профессионаJIьных и общих компетенций

соответствующих ФгоС .од"р*rrЬя в разделе (Результаты освоения профессионаJtьного

мOдуля>. Структура модуля irредставл."u ""д*и работ, выполняемых в процессе учебной

практики.
ьод"рruu"ие видов работ по выбранной профессии кслесарь ремонтник) соответствует

требованиям тарифнокваrrификационного справочника. На освоение профессионального

модуля отведен достаточный объем времени,

Форма и методы контроля и оценки резухьтатов освоения профессионаJIьного модуJIя

позво.IIяют установить сфЪрмированность профессионаJIьных и общих компетенций,

Рабочая программа ,rрофессионаJIьного модуля содержит перечень необходимого

оборудования, который обеспечит выполнение слесарньIх и ремонтных работ,

сrr"со* учебных изданий и дополнительной литературы содержит достаточное количество

литературы и Интернетресурсов, позволяющих в полном объеме освоить содержание

профессионаJIьЕого модуля.

рекомендуемые в рабочей програN,rме формы и методы контроля и оценки результатов

освоения профессионального модуля позволяют устанOвить сформированность

профессиональньIх и общих компетенциЙ,

объем времени отведенного на изучение модуля достаточен для освоения указанного

содержания учебного материала _____ __^г

РецензируемаJ{ рабочая програN,Iма профессионаJIьного модуJUI пм,04, <Выполнение работ

по одной или Еескольким профеiсиям рабочих, должности служаrцих) обеспечит

ЕеобходиМыЙ уровеНь професСиональной подготовКи и рекоМендуется дJUI реализации в

r{ебном IIроцессе.

Экспертi
А.В..Щьяков.ооо

(Техномаш> ,Щиректор по
производству

(место работы) (занимаемая должность) (иницrlатtы, фа; *___


